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DESIGN de
EMBALAGENS

@ CONCEITUACAO
Elaboracao do esboco inicial do projeto

ESTUDO DE VIABILIDADE

Estudo técnico de aplicacdo e viabilidade
em produgao

@ DESENVOLVIMENTO VISUAL
Elaboracao da arte final da embalagem

@® rroDUCAO

Confeccdo do mockup final e inicio do
processo industrial
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Um dos principais influenciadores no momento da
compra, as embalagens sao responsaveis em tornar
a experiéncia do usudrio uma oportunidade unica
para fidelizacdo da marca, agregando diferentes
especificacdes e funcionalidades em sua utilizagao.

Como forma de potencializar esses diferenciais o Grupo
Masipack, passou a oferecer a seus clientes, uma consultoria
especializada no desenvolvimento de embalagens. Dessa
forma é possivel aliar uma comunicagao visual adequada
ao publico-alvo, com a melhor solugdo em maquinas e
solugdes integradas para embalar seu produto.

Com uma equipe técnica especializada nas diferentes
etapas do desenvolvimento, é possivel estabelecer

g J 0z q - dos consumidores brasileiros sao
um projeto economicamente viavel, sem abrir mao da ifleneIados palnembalagem

produtividade, aliando o que ha de melhor em tecnologia no momento da compra.
de producao e embalagem, para tornar seu produto uma
referéncia de mercado.

*Fonte: ABRE - 2017

, www.masipack.com




, PROCESSO PRODUTIVO

Identidade visual

Elaboracao da marca e suas possiveis
aplicacées nos diversos canais de
distribuicdao, além da criacdao de
mascotes e campanhas de incentivo
de venda.

Redesenho de marca, trazendo
para uma linguagem atual a
identidade visual de um produto ja
comercializado.

Modifica¢do de embalagem

Alteracao no formato de embalagem
utilizada em determinado produto,
visando melhor exposicao no PDV,
aumento na produtividade ou
adequacao a concorréncia, sempre
visando o melhor custo-beneficio
para a marca.

Facil integracdo dos equipamentos
disponiveis em nosso portfélio para
uma melhor performance industrial.

01 - Inicio do processo de tragado da planta de embalagem (definin¢do do formato)
02 - Verificagdo da quantidade estimada e acomodacgdo do produto dentro da embalagem
03 - Processo de concepgdo da arte, de acordo com a planta estipulada

04 - Impressao em tecnologia UV, no filme laminado para confec¢do do mockup
05 - Processo de finalizagdo das soldas, finalizando o mockup.

, APLICACOES POSSIVEIS

Portfolio completo

Estudo completo para adequacgao do
portfolio de produtos a diferentes
embalagens e apresentagdes no PDV,
visando melhorar a experiéncia de
consumo, do produto por multiplos
perfis.

Dessa forma, o produto pode variar os
sabores de uma mesma linha, ou até
mesmo a quantidade ou o formato da
embalagem, facilitando o dia a dia do
usuario final.

Masipack Fabrima USA

Rua Miragaia, 13 - Galpéo 2
Sé&o Bernardo do Campo - SP
CEP: 09689-000

Tel.: +55 11 4178-8099

Avenida Narain Sigh, 547
Guarulhos - SP

CEP: 07250-000

Tel.: +55 11 2465-2500

9400 Southridge Park Court, Suite 150
Orlando, FL- USA

Zip code: 32819

Phone: (321) 800.2530
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AEF-450

Fabrima

Acumulo de produto

Fdcil integrag@o da esteira de acimulo com
os demais equipamentos, sem comprometer
a velocidade da linha, promovendo o
empilhamento do produto através do elevador.

Tunel de encolhimento

Acessdrio opcional instalado dependendo
da embalagem secunddria desejada, pode

A agrupadora Fabrima AEF, integra diferentes tipOS de ser agregado a estrutura de saida sem a
fechamento, podendo trabalhar com abas em portfélio Pk R

ou filmes termo-encolhiveis, trazendo mais flexibilidade
ao portfélio de produtos.

www.fabrima.com



ESPECIFICAGOES TECNICAS
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Dimensdes min. Dimensdes max. Dimensdes da g
Versoes do formato do formato maquina Velocidade Cog:l;To rennaexr. (::
(CxLxA) (CxLxA) (CxLxA) (emZZ%V)
AEF-450 80x60x20 450x200x 200 2938 x 3506 x 2249 40 ciclos/min 1000 NI/min 4kWh

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Tunel de encolhimento que facilita a confeccdo da embalagem de Elevador para empilhamento do produto, garante o alinhamento perfeito

transporte, principalmente para cartuchos de dimensées reduzidas, ou para reduzir ao méaximo as dimensdes da embalagem, melhorando a
até mesmo para elaboracdo de campanhas de venda em lote ou com resisténcia fisica, seja ela por fechamento portfélio ou termo-encolhivel.

diferentes produtos para experimentagao

Brasil USA
. ® Avenida Narain Sigh, 547 9400 Southridge Park Court, Suite 150
Fa b rima Guarulhos - SP Orlando, FL - USA
CEP: 07250-000 Zip code: 32819

Tel.: +55 11 2465-2500 Phone: (321) 800.2530



- MODULO BCF
Fabrima o]0

Sao balancgas de pesagem dinamica, instaladas nas linhas
de producdo para checar o peso das embalagens em
movimento. E verificado o peso total da embalagem, falta
de bula, blister, frascos e até mesmo, se ha a quantidade
necessaria de produto nos frascos ou bisnagas.

As balancas de controle BCF sao fornecidas com protecoes
acrilicas e sensores nas portas, atendendo as normas de
seguranca NR-12.

Ideal para pesagem em movimento, a BCF agrega
confiabilidade e precisao ao produto final, fabricada em

Balancas de controle para produtos de
pequeno e médio porte, como: cartuchos,
diversas configuragdes e tamanho conforme a necessidade stickpacks e blisters com até 600g.

do seu projeto.

I
, www.fabrima.com




ESPECIFICAGOES TECNICAS
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BCF-10 200 1154 %920 x 1936
600g 200
BCF-30 400 1295x909x 1936

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Facil configuracdo e operacdo, por meio de IHM (Interface Homem  Estrutura robusta e acabamento perfeito, respeitando normas internacionais
Méquina), com painel touchscreen e software préprio, desenvolvido de de seguranca e operacdo, com protecdes em acrilico nas partes moéveis e
maneira intuitiva para rapido acesso as principais fun¢des do equipamento.  sensores nas portas, ndo permitindo a operacdo se estiverem abertas.

Brasil USA
. ® Avenida Narain Sigh, 547 9400 Southridge Park Court, Suite 150
Fa b rima Guarulhos - SP Orlando, FL - USA
CEP: 07250-000 Zip code: 32819

Tel.: +55 11 2465-2500 Phone: (321) 800.2530



Fabrima

As balancas de controle BCF proporcionam pesagens
dinamicas, checando o peso das embalagens em
movimento e identificando falta de produto no
cartucho ou embalagem flexivel.

Oferecem maior seguranca, confiabilidade e precisao
ao produto final embalado, pois possibilitam o
trabalho integrado com um sistema que identifica
particulas metalicas dentro das embalagens.

Asbalancas de controle saofornecidas com protecoes
acrilicas e sensores nas portas, atendendo as normas
de segurancga NR-12.

MODULO BCF

20 |40

Balangas de controle para produtos de
médio e grande porte, como: cartuchos,
embalagens flexiveis e potes, com peso
de até 6Kg.

, www.fabrima.com



ESPECIFICAGOES TECNICAS

BCF-20
E
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BCF-40 E
2026 934
Versdes (apacidade Largura das Ciclos Dim"iﬂﬁzda
de pesagem esteiras (por minuto) ((quxA)
BCF-20 250 1517 x 807 x 1935
6Kg 200
BCF-40 300 2026 x 934x 1938

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variages, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Facil configuracao e operacéo, por meio de IHM (Interface Homem Maquina),  Estrutura robusta e acabamento perfeito, respeitando normas internacionais
com painel touchscreen e software préprio desenvolvido de maneiraintuitiva de seguranca e operacdo, com protecdes em acrilico nas partes moveis e

para rapido acesso as principais fungdes do equipamento. sensores nas portas, ndo permitindo a operacao se estiverem abertas.
Brasil USA
. ® Avenida Narain Sigh, 547 9400 Southridge Park Court, Suite 150
Fa b rima Guarulhos - SP Orlando, FL - USA
CEP: 07250-000 Zip code: 32819

Tel.: +55 11 2465-2500 Phone: (321) 800.2530



BPF5

Fabrima 20/ 30

Sistema de viséo

Sistema de verificacdo através de cdmera

/-\ de alta precisdo que detecta fissuras,
4 auséncia de produto, manchas e quebras.

A linha de emblistadoras BPF, incorporam todos os

recursos necessarios para uma produgao comeconomia %

de material de embalagem, flexibilidade e baixo custo %
operacional, integra-se facilmente a outros sistemas %

de embalamento secundario, como: encartuchadoras, %u

agrupadoras e encaixotadoras.

Blisters
Caracterizada pela garantia de pleno retorno do (ALU-ALU | ALU-PVC | PVC-Tyvec)
investimento, assegurado pela robustez mecanica,
baixissimo nivel de manutencao e elevada vida util, as
emblistadoras Fabrima, sao desenvolvidas priorizando
o conceito GMP.

Com acionamentos através de servo motores
independentes e um médulo de desbobinamento que
garante menor perda de material, a BPF trabalha com
ferramental de alta qualidade oferecendo um produto
final bem acabado.

Com uma linha completa de acessorios é possivel
agregar ainda diferentes estacdes de alimentagao

. L. . |y ~ Ferramental de corte Fabrima, com
(manuais ou automaticas), sistemas de visao e deteccao, sistema de troca rapida

entre outros.

4 www.fabrima.com



ESPECIFICAGOES TECNICAS
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Largura Didmetro Areade . f a Consumo
Vs max. do max. do formacédo Pro;quér;(dléiaade Dlrrr:%nss)iasada Velocidade Consumo max. de
filme filme (largura/ boli’ua (ch ) (ciclos/ blisters) dear energia
(form./cob.) (form. / cob.) passo) XX (em220V)
BPF5-20 170/156 150/110 3600x 1330x 1720 60/200
400/240 25 250 NI/min 15KVh
BPF5-30 250/236 230/110 4355x1585x 1725 60/300

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificacées do equipamento podem sofrer variagées conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Rapidez e qualidade na alimentacao

As emblistadoras BPF, trabalham com diferentes tipos de alimentagéo, garantindo uma velocidade ideal e continua para cada configuracao de blister utilizada,
sempre visando a performance da linha e o menor indice de rejeite apds a alimentacéo do produto, melhorando os custos envolvidos com insumos para
embalagem e aumentando os indices de produtividade.

Alimenta¢ao manual

Sistema manual de alimentagao
em ago-inox com guias para rapido
abastecimento.

Fabrima

Sistema de escovas

Alimentadores rotativos de escovas
com cerdas de nylon que oferecem
uma velocidade constante de
insercao de produto.

Brasil

Sistema dedicado

Alimentador com calhas dedicadas,
é ideal para produtos com alto
controle dimensional, oferecendo
menor indice de rejeite.

Avenida Narain Sigh, 547
Guarulhos - SP

CEP: 07250-000
Tel.: +55 11 2465-2500

Robo alimentador

Ideal para produtos mais frageis ou
que oferecam dificuldades técnicas
para outros tipos de alimentacdo,
como carpules, ampolas ou frascos.

USA

9400 Southridge Park Court, Suite 150
Orlando, FL - USA

Zip code: 32819

Phone: (321) 800.2530



BPF

Fabrima® 5.40 | 5-50
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Desbobinamento Descarte seletivo
Sistema de troca rdpida de bobina, Compartimentos para rejeite seletivo
com “pulmaéo” para o filme e mesa dos blisters, efetuando a separagdo
de emenda com suporte movel para de acordo com o alarme: blister vazio,
instalagdo do cilindro. produto faltante e produto com defeito.

As linhas de emblistadoras BPF incorporam todos Cortes precisos

0S recursos necessarios para produgéo em alta Estagdo de corte indexado que promove o ajuste
q 0 " automdtico do passo da mdquina, posicionamento

velocidade, com economia de material de embalagem, do blister e descarte dos retalhos. Com acionadores

pneumditicos, é a estacdo ideal para altas velocidades

flexibilidade e baixo custo operacional. Asemblistadoras . ;
le produgdo.

Fabrima integram-se facilmente a outros sistemas de
embalagem secundario, tais como: encartuchadoras,
agrupadoras e encaixotadoras.

Caracterizada pela garantia de pleno retorno do
investimento, assegurada pela robustez mecanica e
baixo nivel de manutencao, a BPF foi desenvolvida
priorizando o conceito GMP e o sistema de construcao
europeu. Com acionamentos, por meio de servo
motores independentes, sistemas automatizados de
alimentacdo e um modulo de desbobinamento que

garante menor perda de material, a BPF trabalha com %
ferramental de alta qualidade, oferecendo um produto %
final bem acabado. %

Ideal para linhas que operam em velocidades de até
459 cpm, este e_quarpento se mtegra facilmente aos =
modulos de serializacao e rastreabilidade, agregando (ALU-ALU | ALU-PVC | PVC-Tyvec)

valor e confiabilidade ao produto.
, www.fabrima.com




ESPECIFICAGOES TECNICAS

Imagem ilustrativa. Pode conter acessorios vendidos separadamente.
BPF 5-50
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Largura Didmetro Areade " A Consumo
= max. do max. do 0rmacao rorundidade o elocidade onsumo max. de
e ix.d ix. d formaca Profundidad D"gea"sl:’lf];da Velocidad C ix.d
filme filme (largura/ méx da bolha (ct‘_ ) (ciclos/ blisters) dear energia
(form. / cob.) (form./cob.) passo) XX (em220V)
BPF 5-40 250/145 4355x1585x 1725 60/400
270/ 256 400/240 250 NI/min 25KVA
BPF 5-50 250/180 4555x1585x 1725 60/500

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificacées do equipamento podem sofrer variagées, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Microfissuras

Dispositivo de verificagdo contra
microfissuras que podem ocorrer
no momento da formacdo da
cavidade, devido ao acionamento
do cilindro pneumético de pressao,
comprometendo a barreira de
protecédo do produto.

Sistemas de visao

Dispositivo para verificagado do
processo de alimentacdo, que auxilia
a deteccdo de produto danificado,
ausente ou manchado.

Pode contar com sistema de “back
light” para melhorar o contraste
do produto, dependendo de suas
caracteristicas técnicas.

Empilhador de blister

Sistema para agrupamento dos blisters para encartuchamento manual.
Ideal para a ergonomia do operador, oferecendo 6tima diferenciacao para
o produto na disposicao de displays diretamente no ponto de venda.

‘ Fabrima

Brasil

Avenida Narain Sigh, 547
Guarulhos - SP

CEP: 07250-000

Tel.: +55 11 2465-2500

USA

9400 Southridge Park Court, Suite 150
Orlando, FL - USA

Zip code: 32819

Phone: (321) 800.2530



CPF

Fa b ri m a® 4-250 | 4-450
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Magazine de blisters

Sistema de alimentagdo com acumulo,
que posiciona o blister na esteira, de forma
correta, permitindo que a mdquina trabalhe
em sua plena capacidade sem interrupgoes.

Armadora de cartuchos

Cicléide de alta velocidade com garras
pneumdticas, que posicionam o cartucho
aberto na esteira de inser¢do, com velocidade
constante de até 450 cpm (Cartuchos por minuto).

Desenvolvida para operar em linhas de produtos
farmacéuticos, cosméticos ou alimenticios, agilizando o
processo produtivo, a CPF4 oferece alta velocidade aliada
a seguranga, gragas ao seu projeto de construcao que
respeita as normas GMP e oferece uma estrutura robusta
e totalmente enclausurada.

As encartuchadoras oferecem suporte, desde a sua
instalagdo, até a sua manutengao, por meio de uma
estrutura de facil acesso aos componentes internos,
proporcionando maior agilidade e eficiéncia na
configuracao do equipamento ou troca de formatos.

Buscando oferecer maior versatilidade na apresentacdao do i => Wl
produto final destinado ao consumidor, os equipamentos 7
Fabrima podem ser facilmente integrados, tornando seu
custo operacional mais competitivo, na medida que os
planos de manutencdo e prevencao, podem ser unificados T —
e contratados antecipadamente, reduzindo o tempo de de alta performance

maquina parada para ajustes.
, www.fabrima.com




, ESPECIFICACOES TECNICAS

CPF4-450
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Dimensdes min. Dimensdes max. Dimensdes da .
Versoes do cartucho do cartucho maquina Velocidade Co(rj]sumo LIEES qe
ear energia
(CxLxA) (CxLxA) (CxLxA)
(em220V)
CPF4-250 61001975 x 2380 250 cpm 160 Klf/ﬁé 45 8 KVA
20x15x80 75x75x230
CPF4-450 6820x2140x 2380 450 cpm 185 /400 NI/min 25 KVA

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Sistema integrado para insercdo de bula diretamente na esteira, junto com o
produto (blister, frasco ou bisnaga) e fechamento do cartucho por dobra ou
Hot-melt, sem perda da velocidade de operacdo. U

Dimensdes minimas da bula: 90 x 105mm
Dimensdes maximas da bula: 320 x 210mm

Fabrima

Brasil

Avenida Narain Sigh, 547
Guarulhos - SP

CEP: 07250-000

Tel.: +55 11 2465-2500

USA

9400 Southridge Park Court, Suite 150
Orlando, FL- USA

Zip code: 32819

Phone: (321) 800.2530



Fabrima LPF

5-140 | 5-200 | E—IEDl 6-40 10-100

Magazine de blisters

Sistema de alimentagdo com acumulo,
que posiciona o blister na esteira, de forma
correta, permitindo que a mdquina trabalhe
em sua plena capacidade sem interrupgoes.

Dobrador de bula

Acessério que pode ser facilmente integrado
ao equipamento e permite a dobra e inser¢ao
da bula diretamente na esteira de alimentagéao
do produto.

Dimensées minimas da bula: 90 x 105mm

Desenvolvida para operar em linhas de produtos Dimensées mdximas da bula: 320 x 210mm
farmacéuticos, cosméticos ealimenticios,aencartuchadora
horizontal CPF embala de forma continua ou intermitente,
agilizando o processo produtivo.

www.fabrima.com



, ESPECIFICACOES TECNICAS
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Dimensdes min. Dimensdes max. Dimensdes da p
Versoes do cartucho do cartucho maquina Velocidade Co(rilsumo UL Qe
ear energia
(CxLxA) (CxLxA) (CxLxA)
(em220V)
CPF5-140 5600x 1915 x 2385 140 cpm
105x70x 220
CPF5-200 20x15x70 6100x 1915x 2385 200 cpm
CPF6-160 130x70%220 65101960 % 2385 160 cpm 160,@;5"’]455 8KVA
CPF6-40 25x25x100 130x130x 250 a consultar 40 cpm
CPF10-100 60x20x 100 220x100x 300 7420% 2160 x 2385 100 cpm

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagées do equipamento podem sofrer variagées, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Cicléide para armagdo de cartuchos, que deposita individualmente os Provenientes de fornecedor qualificado, as correntes de produto e cartucho

cartuchos ja abertos na esteira de insercao. contam com ajuste centralizado e sdo pré-tensionadas, para garantir maior
vida util.
Brasil USA
. ® Avenida Narain Sigh, 547 9400 Southridge Park Court, Suite 150
Fa b rima Guarulhos - SP Orlando, FL - USA
CEP: 07250-000 Zip code: 32819

Tel.: +55 11 2465-2500 Phone: (321) 800.2530



EAF-12

Fabrima
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Magazine de abastecimento

Esteira para abastecimento de caixas sem a
necessidade de abertura das portas de seguranga,
garantindo um fluxo continuo do equipamento,
sem interrupgbes desnecessdrias.

Encaixotadora automatica que permite ajuste rdpido
sem a necessidade de ferramental especial, a EAF-12
oferece rapidez e qualidade ao processo de embalar
diferentes tipos de produtos.

O sistema de armacdo de caixas por acionadores
pneumaticos de alta performance e fechamento por fita
adesiva ou hot-melt, garante uma montagem perfeita
com 6timo acabamento, facilitando o embarque do
produto para a paletizacao, seja ela feita de forma

automatizada ou néo. Q
~

Com estrutura enclausurada e visando sempre a /
otimizacdo do espaco fisico, a EAF pode ser facilmente ~

adaptada a qualquer realidade na planta do cliente,

tornando-se possivel atender a diferentes necessidades Encaixotadora automatica
em mercados totalmente distintos. com sistema de arraste

, www.fabrima.com




ESPECIFICACOES TECNICAS
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Dimensdes min. Dimensdes max. Dimensdes da i
Versdes da caixa da caixa méquina Velocidade Cog:t;rpo [ennaexr. ‘f:
(CxLxA) (CxLxA) (CxLxA) g
(em220V)
EAF-12 220x120x 120 600x400x 350 4363 x 1755x 2345 12 caixas cx/min 1000 NI/min 3KVA

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagoes do equipamento podem sofrer variagées, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

O empilhador de produto por sistema de elevador (camadas) oferece Operacao e configuragéo, por meio de painel touchscreen com diferentes
a rapidez necesséria para operagdo em linhas de alta velocidade, que perfis protegidos por senha e niveis de acesso que possibilitam uma melhor
necessitam de muitos volumes por caixa, como medicamentos e distribuicao das permissoes na fabrica. O sistema totalmente desenvolvido
cosméticos. A insercao, neste caso, é feita por empurrador com a caixa pela Fabrima, traz uma interface intuitiva e de facil operagdao, mesmo para
posicionada horizontalmente. usudrios com pouca experiéncia.

Brasil USA

. ® Avenida Narain Sigh, 547 9400 Southridge Park Court, Suite 150
Fa b rhma Guarulhos - SP Orlando, FL - USA
CEP: 07250-000 Zip code: 32819

Tel.: +55 11 2465-2500 Phone: (321) 800.2530



Fabrima EBF 80
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Sistema de acionamento em carrosel

Acionamento simplificado que oferece boa performance,
mantendo o espago fisico reduzido com um fluxo de até
80 bisnagas por minuto.

Fechamento

Alimentagao

Tipos de fechamento
(Consulte-nos sobre o mais adequado
para seu produto)

A

Solda térmica 3 dobras

S6 a enchedora de bisnaga EBF oferece toda a (bisnagaplstice) (bisnaga alumirio)

qualidade e seguranca de uma marca com mais de 4 ﬂ

décadasdeexperiéncianafabricacdo deequipamentos

para o mercado cosmético e farmacéutico.

A EBF Fabrima esta preparada para uma perfeita » -

. ~ . . . lobra ela
integracdao com os demais equipamentos Fabrima, (visnagaaumini) (bisnagaduminio)
trabalhando tanto com tubo plastico ou de aluminio.

=l E

Totalmente desenvolvida para atender as normas

internacionais de seguranca e operacao, levando-se
em conta um sistgma de cons.trugéo europeu( que = — \J
oferece robustez aliado a um baixo custo operacional.

Tubos e bisnagas
(aluminio ou pldstico)
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ESPECIFICAGOES TECNICAS
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’ . Consumo
" " Volume Dimensdes da .
- Diametro do Comprimento P . Consumo max. de
Versoes tubo do tubo do tubo maquina Velocidade BT energia
(emml) (CxLxA)
(em220V)
EBF 80-1 10a 52 (plastica) 602250 152350 1890 x 1500 x 2500 80 bpm 180 NI/min 15KVA
10 a 40 (metalica)
*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.
52 mm
47 mm
\ \ 25 mm
N\ AN\ 22mm
D0 VL 19mm
\\\ \ 16 mm
111 13,5 mm
10 mm
Sistema de troca rapida de formato, sem a necessidade de ferramental Versatilidade no trabalho com diferentes diametros (10mm até 52mm)
especial, maior facilidade na hora do setup, manutengdes preventivas e atendendo uma variedade maior de produtos envasados para diversos

limpeza do equipamento. segmentos de mercado.

Facil configuracdo e operacao, por meio do IHM (Interface Homem-Maquina) Estrutura robusta, que atende as normas internacionais GMP
que utiliza software projetado de forma exclusiva para o equipamento, e ferramental desenvolvido sob medida, que garante melhor
sempre buscando facilitar o acesso do usuario aos recursos mais utilizados. acabamento ao produto.
Brasil USA
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Fabrima EBF 100

- &

Magazine de alta capacidade

Sistema de alimenta¢do automatizado
de alta capacidade, oferece um volume
constante para equipamentos que produzem
até 200 bisnagas por minuto.

-—- prind
@

. . Tipos de fechamento
Equipamento 100% nacional com estrutura robusta ot o onas kg

para seu produto)

em aco inoxidavel, com dimensionais que atendem
a qualquer meta de produtividade do cliente. Com
sistema de troca rdpida de formato e até duas
pistas de dosagem sincronizadas, s6 a EBF oferece
toda a qualidade e seguranca de uma marca com

mais de 4 décadas de experiéncia na fabricacdao %

de equipamentos para o mercado cosmético e " dots

(bisnaga pldstica) (bisnaga aluminio)
farmacéutico.
perfeita integracdo com os demais equipamentos }j{
Fabrima, podendo operar em diferentes velocidades,
sempre garantindo maior versatilidade e qualidade 2dobras sel

- (bisnaga aluminio) (bisnaga aluminio)
na apresentacao do produto final embalado, tanto
em tubo plastico ou aluminio.

Totalmente desenvolvida para atender as normas = \J
. . . ~ /‘
internacionais de seguranca e operagao, levando-se

em conta um sistema de construcdo europeu, que .
. . . Tubos e bisnagas
oferece robustez aliado a um baixo custo operacional. (amiioauplisic)

e

Aenchedorade bisnaga EBF esta preparada parauma

=
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ESPECIFICAGOES TECNICAS
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. , Consumo
" . Volume Dimensdes da :
- Didmetro do Comprimento o ] Consumo max. de
Versoes il b do tubo maquina Velocidade heT energia
(emml) (CxLxA)
(em220V)
EBF 100-1 1052 (pldstico) 2070 x 1700 x 2400 100 bpm 140 NI/min 25KVA
602250 1,5a350
EBF 100-2 10240 (metdlica) 3695 x 2345 x 2460 200 bpm 260 NI/min 25KVA

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

fut

Magazine de abastecimento manual, ideal para Magazine de alta capacidade, acionamento Sistema de troca rapida de formato, sem a
velocidade média de producéo e equipamentos automatizado que garante fluxo continuo de necessidade de ferramental especial, maior
que trabalham com o sistema de dosagem tubos na alimentacdo do equipamento. Ideal facilidade na hora do setup, manutencdes
simplificado. para modelos com sistema de dupla pista de preventivas e limpeza do equipamento.

dosagem, que garante melhor performance.
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Fabrima

ESF-0U6

+ Modulo de agregacao

Com a melhor relacdo custo x beneficio do mercado, a ESF
é a solucdo para quem busca um equipamento de facil
operacao e que ofereca economia, flexibilidade e precisao,
para o encaixotamento semi-automatico de produtos.

Médulo de agregacdo

Atendendo a demanda por sistemas que
facilitem a rastreabilidade de medicamentos
no pais, este médulo efetua a agregacdo
dos cddigos rastredveis para otimizar a
montagem dos paletes.

Impressdo dos agregados

Impressora de etiquetas para confecgdo
da identificacdo externa da caixa, com o
cédigo agregador que facilitaa montagem
do palete, otimizando o tempo de rastreio e
embarque da mercadoria.

www.fabrima.com
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ESPECIFICACOES TECNICAS

TE A : |
é o
™
™ o
ol M
10 3 Y — d
o)) , —
© [4 . o
: ; ! 3
| I 1 T—1 1 2254
2779
Maddulo de agregacdo
] | =
=
l i
3 {l[ ] 1] —
0
? L ]
3 {EE@} 1Or
&
i S
<O 1010
-Lg‘ [ eoeo 1126.3
310.86
91,
. P . P . < Consumo
Dimensdes min. Dimensdes max. Dimensdes da . ,
Versoes da caixa da caixa méquina Vedloadaqe Co&l sumo LIEYS (!e
(CxLxA) (CxLxA) (CxLxA) (produtos x caixas ) e ar energia
(em220V)
120 ppm .
ESF-06 220x120x70 2254 %1800 x 1895 1330x 1500 x 1350 240 NI/min 2KVA

(6 caixas)

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

O modulo agregador de codigos, atende as exigéncias da ANVISA (Agéncia Com diversos acessorios é possivel otimizar ainda mais o processo de
Nacional de Vigilancia Sanitaria) para rastreabilidade de medicamentos no abastecimento no fim-de-linha. Um exemplo é o dispositivo de fechamento
pais, através de um processo de leitura manual ou automatico, é possivel automatico de caixas, que libera o operador para acionar a ESF-06, enquanto
converter todos os coédigos impressos no cartucho em uma etiqueta a caixa que ja estd pronta, é fechada em ambos os lados com fita de pvc.

Unica fixada na parte externa da caixa.

Brasil
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CEP: 07250-000
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Fabrima

L' @ fabrimé

ACIONAMENTOS

Bc- Continuo

Selagens sem interrupgdes,
permitem maior produtividade
em embalagens menores.

Flexibag

O 220

Bi - Intermitente
Selagens com movimentos de
“abre-fecha” que permitem
embalagens ou volumes maiores.

Pronta para atender as mais variadas exigéncias dos diferentes
mercados, a Fabrima apresenta a Flexibag, que acondiciona
produtos sélidos, pds, pastosos, liquidos ou graos, de maneira
precisa e eficiente, com qualidade e seguranca.

Acionados de maneira agil e precisa, por meio de servomotores,
0s equipamentos contam com a mais avancada tecnologia,
integrando-se facilmente a diversos tipos de dispositivos de
alimentacao, acessorios e sistemas de fim de linha, auxiliando a
automacao e oferecendo maior eficiéncia em todo o processo,
agregando valor ao produto e lucratividade para a empresa.

Processo VFFS (vertical Form, Fill and Seal)

www.fabrima.com



Fabrima

Pioneirismo e qualidade por toda sua histéria.

Fundada em 1971, a Fabrima foi a pioneira no desenvolvimento,
fabricagao e instalacdo de maquinas e equipamentos automaticos para
embalar no pais.

Com sede em Guarulhos — Sao Paulo, em um parque industrial com mais
de 21 mil m?, a Fabrima possui maquinas de Ultima geracdo, baseadas
na tecnologia europeia e adaptadas as necessidades de cada cliente.

Recebendo investimentos constantes para garantir qualidade em todas
as etapas, além da autonomia na fabricacdo de pecas e componentes,
a Fabrima mantém sua posicdo de destaque no mercado internacional,
superando as expectativas de seus clientes, com diversas solugdes
integradas e acessérios para cada etapa do processo de embalagem.

Brasil

Avenida Narain Sigh, 547
Guarulhos - SP

CEP: 07250-000

Tel.: +55 11 2465-2500

ESPECIFICACOES TECNICAS
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. Didmetro Largura Dimensdes da p
Versoes d%)arglcl:t] . (o(?;pr;r&igto madx. da madx. da méquina Velocidade cogél::w ?::r' d|:
P P bobina bobina (CxLxA) 9
(em220V)
Flexibag 270 60-270 60-410 450 0u 800 570 2440x1290x 1715 120 ppm (8) 800 Ni/min
5KVA
Flexibag 400 100-400 100-460 450 ou 800 840 2600 x 1490 x 2050 100 ppm (Bi) 800 Ni/min

* Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagoes do equipamento podem sofrer variagdes, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.
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Fabrima MODULO MSF

O modulo MSF é fabricado com componentes de alta

tecnologia, como cameras e impressoras integradas o
ao moédulo, que transmitem as informagdes

diretamente para o sistema SAP do cliente, onde é J

possivel armazenar os dados de producao.

8
O modulo de rastreabilidade Fabrima, atende

normas internacionais de qualidade e seguranca

e estdo de acordo com as exigéncias da ANVISA ﬁ
(Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria), para suprir .

a demanda do mercado cosmético e farmacéutico.

Sua camera de alta velocidade detecta a qualidade Médiilos deRaaia

de impressao e expulsa, por meio de jato de ar deI qyjlziade para linhas de alta
.« e . s . elocidade

comprimido, os cartuchos ilegiveis, tornando segura =

a continuidade da linha de produgao. ,
, www.fabrima.com




ESPECIFICACOES TECNICAS
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Versoes Produgao por Velocidade (m/s) e g i DiTnznsl?iﬁzda
minuto acimulo namemoria q
(CxLxA)
MSF-D 600 60 Nao 1219x 1093 x 1986
40
MSF-T 200 45 Sim 1099 x 845 x 1986

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

R

Camera de alta velocidade que detecta erros de impresséao e legibilidade Sistema de descarte por ar comprimido, para os cartuchos que tiveram os

dos cédigos, enviando todas as informagdes ao armazenamento central. cédigos impressos de forma ilegivel.
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Fabrima

Magazine de abastecimento

Calha para inser¢do do produto sem a
necessidade de abertura das portas de
segurancga, garantindo um fluxo continuo de

trabalho por muito mais tempo.

Desenvolvida especialmente para atender a demanda
por seguranca e confiabilidade na aplicacdo de
etiqueta e rétulo autoadesivos, a RAF atende a todos
0s requisitos técnicos necessarios para uma producao
em alta velocidade exigida pelo mercado cosmético e
farmacéutico, podendo integrar-se a outras maquinas
Fabrima.

Sua estrutura enclausurada oferece seguranca ao
operador e seu setup, feito de maneira rapida e sem
complicacbes, torna a RAF o equipamento ideal para
quem busca versatilidade aliado a um baixo custo
operacional para a selagem ou lacre de cartuchos ou
identificacdo de frascos potes ou bandejas.

Suas dimensdes reduzidas e seu formato retangular,
facilitam a incorporacdo em qualquer linha de producao,
sem a necessidade de grandes adaptacodes.

RAF

Etiquetadora | Rotuladora

Estrutura e resisténcia

Fabricado de acordo com normas internacionais
de seguranca (GMP), os equipamentos Fabrima
sao reconhecidos por sua durabilidade.

=
z

~_

Rotuladora e etiquetadora
automédtica
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ESPECIFICACOES TECNICAS
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RAF-300
Alimentacdo %
de Produto
=i o Ip)
W 5 5
B B 2 .
R & .
! B Bande jo de
T i i Alimentagdo
Dimensdes Dimensoes Dimensdes Di < Di sesd
. min.da max. da max. dos dlmbenbs_oes MISTENE
Uiz etiqueta etiqueta produtos ® ?t ODTE: ) quLqu
(LxA) (LxA) 0xA) . Int. x D. Ext. xLx
RAF-40 Sob consulta Sob consulta 220x105x70 2031x1601x 1922
(CxLxA)
RAF-250 2012 160x100 40/160 76x350 16201500 1770
Alim. manual
RAF-300 15x12 100x80 25/100 1620X 1575 X 1770

Alim. por esteira

Velocidade

200 ppm

250 ppm

300 ppm

Consumo
dear

6 Bar

* Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagdes do equipamento podem sofrer variagées, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

DinensBes Conforme
necessidodes do Projeto

Saida ce
Produto

Consumo
max. de
energia
(em220V)

3kVa

5kVa

Sistema de bobina dupla, que permite a aplicacdo de até duas etiquetas
simultaneamente em extremidades opostas do produto em uma Unica
passada, tornam a RAF, o equipamento ideal para linhas de alta velocidade.

Fabrima

Brasil

Estrutura desenvolvida para atender as necessidades do mercado
farmacéutico internacional, pode trazer kit de protecéo IP-65 e certificacdo
para operacdo em areas com risco de explosdo, como industria quimica, sem
a perda de produtividade ou aumento do dimensional do equipamento.
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Fabrima VPF
=

Seguranca e confiabilidade Acesso ao magazine
Sistema de correias e esteiras enclausuradas Sistema de abastecimento do magazine com
que atendem as normas internacionais de fdcil acesso, sem a necessidade de abertura
seguranca e opera¢do das portas e dispositivo exclusivo que

mantém uma pressdo constante, evitando
falhas no processo de armagdo do cartucho.

A VPF foi elaborada para atender as mais diversas
necessidades de encartuchamento vertical, tanto com
alimentacdao manual, como automatizada, produtos
irregulares, instaveis e de dificil operacao sdo embalados
de maneira agil e precisa.

Gracas o seu sistema exclusivo de ajuste é possivel
trabalhar com pequenos lotes de producao, ou mesmo,
com frequentes mudancgas de formatos de cartuchos,
tornando seu custo operacional altamente competitivo.

Atributos de inovacao e alta performance de trabalho
sao caracteristicos das encartuchadoras verticais
Fabrima, que possuem uma estrutura reforcada que
atende aos principios internacionais de GMP.

Cartuchos de alimentacao vertical

4 www.fabrima.com
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Dimensdes Dimensdes ; . .
cartucho cartucho G n—— dear
(CxLxA) (CxLxA) xLx intermitente)
VPF8-120 200X 135x90 120 ppm
60x20x20 50002130 x 2345 240 NI/min
VPF9-100 200x 160x 90 100 ppm

ESPECIFICACOES TECNICAS

Consumo
méx. de
energia
(em220V)

8KVA

*Unidade de medida utilizada: milimetros. ** As especificagbes do equipamento podem sofrer variagdes, conforme tamanho da embalagem e produto utilizado.

Fabrima

Magazine de cartuchos

Equipada com magazine ajustdvel para
diferentes dimensdes de cartuchos, incluindo
dispositivo que garante uma pressao constante
nos cartuchos.

As trocas de formatos sdo feitas sem auxilio de
ferramentas especiais e os ajustes controlado
por meio de relégios digitais de alta preciséo.

Brasil

Avenida Narain Sigh, 547
Guarulhos - SP

CEP: 07250-000

Tel.: +55 11 2465-2500

Correntes e pecas de reposicao

As correntes de produto contam com ajuste
centralizado e séo pré-tensionadas, para garantir
maior vida util ao conjunto.

As pecas de reposicdo contam com a garantia de
qualidade Fabrima, elevando a durabilidade do
equipamento.

USA

9400 Southridge Park Court, Suite 150
Orlando, FL - USA

Zip code: 32819

Phone: (321) 800.2530
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